Maksymalne wymiary cynkowanych elemen-
téw:12500 x 1500 x 2800 mm, ciezar jed-
nostkowy do 9 ton Oferowany ocynk posiada
atest higieniczny.

Cynkowanie galwaniczne:
Powtoka potyskowa i matowa, pasywacja bez-
barwna lub barwna.

Malowanie proszkowe

Wymiary komory do wygrzewania malowanych elemen-
téw: 3,00m x 0,85m x 1,80m

Cynkowanie ogniowe: \l S
Linia technologiczna do cynkowania ogniowe- ——
go wyposazona w wanny o wymiarach: 13000
x 1600 x 3300 mm. A
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Malujgc farbami proszkowymi detale uzyskujqg estetycz-
ny i dekoracyjny wyglqgd oraz zabezpieczenie antykoro-
zyjne.

Oferujemy szerokqg game koloréw wg. Katalogu RAL
oraz kolory pozakatalogowe w réznych stopniach poty-
sku (potysk, pélpotysk, mat, pétmat)

oraz w ré6znym wykonaniu np. strukturalnym,
z efektami specjalnymi. Wszystkie farby
stosowane w naszej firmie posiadajq
certyfikaty 1ISO. Posiadamy farby epoksydowe,
poliestrowo-epoksydowe, oraz poliestrowe.
Farby proszkowe dajq powtoke twardg,

odporng na czynniki mechaniczne A

i chemiczne, na przegrzanie oraz .

na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych. "™ |

Oznaczone farby posiadajq atesty spozywcze co pozwa- ?’.\
la na bezposredni kontakt z zywnosciq.
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Perforowanie Giecie i Ciecie
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' Laser:
Materiaty: Zakres ciecia 2500x4000 mm
stal czarna, ocynkowana nierdzewna, zaroodporna, aluminium, Grubosé cietego (wypalanego) elementu:
guma, miedz. Stal konstrukcyjna 0.5-25 mm

Stal nierdzewna - 0.5-20 mm
Aluminium - 0.5-12 mm
Rodzaje oczek perforacji:
okrggte, kwadratowe, prostokgtne, wydtuzone, miseczkowe,
daszkowe, konczynka, jodetka, otwory stozkowe, wyttaczane. Gilotyna:

Blachy o grubosci do 13 mm. Dtugosé ciecia do 3000 mm

Wypalanie i cigcie metalu:
plazmgq - grubosé materiatu do 40 mm - gabaryty do 6000x12000 mm gazami
technicznymi - grubosé materiatu do 300 mm - gabaryty do 6000x12000 mm

Giecie:
¢ t Giecie blach na prasach krawedziowych sterowanych numerycznie o grubosci
0,5+5 mm. Dtugosc linii giecia do 4000 mm
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Istnieje mozliwo$é wybrania perforacji w/g wtasnego wzoru.
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